PRODUKTINFORMATION
Magnetpulverprufung

" CHEMIE

NDT-MATERIALS

MR®114 HB Magnetpulvergemisch, fluoreszierend (HB)

Produkteigenschaften

T T e Grunes, fluoreszierendes Magnetpulver
MR®114HB e Eisenkerne

e 10 g/L entspricht einem Absetzvolumen von ca. 0,10 -

MAGNETIC 0,20 ml /100 ml

Fc’g‘nlnvggzmm e Verdunnungsverhaltnis: 1:100
e Mittlere KorngréRBe da=ca.6-8 pm

% e Tragermedium: Wasser
e Unter UV-Bestrahlung gelb-gruin fluoreszierend
\ . / e Pulver enthdlt bereits Additive: Netzmittel, Antischaum-

Emulsion sowie Rostschutz

Mindesthaltbarkeit / Konformitaten
Temperaturen

Gebinde: 2 Jahre bei Lagertemperatur e ASME CodeV, Art, 7 * ASMEB&PV Code,
Lagerung: + 5 °C - + 45 °C e ENISO 9934-2 SecV

Anwendung: + 5 °C -+ 100 °C e ASTM E709 * AMS 3044

e ASTM E1444/1444M

Weitere Hinweise

e Verfahrensbeschreibung gemall EN ISO 3452-1 auf Anfrage oder unter www.mr-chemie.de erhaltlich.
Weitere Informationen erhalten Sie in unserem Sicherheitsdatenblatt und unserem 3.1 Zeugnis. Fir
notwendiges und ergénzendes PrUfzubehdr besuchen Sie unsere Website oder sprechen Sie unsere
Mitarbeiter an.

Empfohlene Produkte Lieferform
Reiniger: MR® 71, MR® 79, MR® 85, MR® 88, MR® 3001, MR® 3002
UV-Leuchten: MR® 975, MR® 96 E, MR® 5000, MR® 4130, MR® 5010 AR
Testkorper: Vergleichskorper 1, Vergleichskdrper 2, Test-Block
Messgerate: Feldstarkenmessgerat, UVA/Lux, Luxmeter
Handmagnete: MR® 50, MR® 56
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**Technische Anderungen vorbehalten!**

MR Chemie GmbH | Nordstr. 61-63 | 59427 Unna (Germany) | www.mr-chemie.de
Tel.: +49 (0)2303 95151-0 | Fax: +49(0)2303 95151-10 | e-mail: post@mr-chemie.de 07.04.2025



