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Verfahrensbeschreibung
Magnetpulverprifung nach EN ISO 9934-1
Fluoreszierendes Verfahren

1. Arbeitsgang:

Vorreinigung mit MR® Reiniger

Die zu prifenden Werkstiicke bzw. der zu priifende Bereich miissen sorgfaltig vorbereitet wer-
den: Rost, Zunder und andere Verschmutzungen mit geeignetem Werkzeug (z.B. auch Sand-
strahlen) entfernen; Ole, Fette, etc. kénnen z.B. durch griindliches Abwaschen mit Reiniger
von der Oberflache entfernt werden. Nach dem Abwaschen mit Reiniger ist darauf zu achten,
dass das Werkstlick trocken ist, bevor der nachste Arbeitsgang durchgefihrt wird.

2. Arbeitsgang:

Aufbringen von Magnetpulver-Fluid-Spray oder Suspension fluoreszierend

Das Prifmedium Magnetpulver-Fluid-Spray oder Magnetpulver-Suspension fluoreszierend kurz
vor und wahrend des Magnetisierens auf die zu prifende Flache auftragen. Der Prifmittelauf-
trag muss vor dem Abschalten der Magnetisierung beendet sein. Die Anzeigenbildung muss
abgeschlossen sein, bevor der Priifgegenstand bewegt wird. Anzeigen werden sichtbar unter
UV-Strahlung (z.B. MR® UV-Handlampe) als eine gelb-griin fluoreszierende Magnetpulverraupe
auf dem Werkstick (Betrachtungsbedingungen laut Norm beachten!).

Die Magnetisierung kann z.B. mittels eines MR® Handmagneten durchgefiihrt werden. Bitte
fragen Sie nach unserer Gerateliste!

Anzeige des Prifmittelsystems auf einem Lasthaken und einer Schwei3naht,
geprift nach DIN EN ISO 9934-1

3. Arbeitsgang:

Reinigen des Werkstiicks nach der Priifung
Sofern erforderlich, Prifteile nach der Priiffung vom Priifmittel reinigen. Fir MR® Priifmittel
kann z.B. MR® 71 Untergrundentferner verwendet werden.
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